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1 PARI1T PADLOK

Fugamentes, vagott hézagmentes ipari padldk

Az ipari padlé6 a csarnokok legjobban igénybevett, legjobban hasznalt és az egyik legértékesebb
szerkezeti eleme. Az ipari betonpadlokban a zsugorodas karos hatdsa miatt szikséges vagott vakhézagok,
fugak nagyon sok problémat jelentenek a felhasznaldknak. A 6 — 9 m-enként szlikséges fugavagasoknal
féleg a targoncaforgalom miatt mar néhany honap utan a szélek letéredezése alakul ki, ami mar 6nmagaban
is akadalyozza az ipari padld hasznalhatésagat, de tovabbi karosodasokhoz (pl. fellleti felvalasok,
repedések kialakulasa) is vezet. A gyartdcsarnokok és logisztikai kbzpontok hasznaldi régota igényelték az
emlitett problémak megoldasét és vilagszinten megkdvetelték az ipari padlok hatékony hasznalhatésaganak
és élettartamanak jelentés ndvelését.

A vagott hézagmentes, azaz fugamentes ipari padldban lehetséges, hogy egységes, homogén
felllletet alakitsunk ki akar 2000 m? terileten is. Ezen a nagy minéségi igényszintli szerkezet azonban
specialis technolégiat kdvetel, amelynek minden egyes elemét szigoruan be kell tartani.

Tervezéskor nemcsak a statikai és dinamikus terheket kell figyelembe venni, hanem nagy jelentéséget
kell tulajdonitani a zsugorodasi, a linearis és egyenlétlen hétagulasi hatasoknak, fesziltségeknek is. A
hagyomanyos, vagott fugas ipari padldkhoz képest altalaban vastagabb betonlemezt kell tervezni (min. 18
cm), mindenképp nagyobb szildrdsagu betonnal (min. C 30/35) és erlsebb vasalassal, acélszélerdsités
esetén min. 30-35 kg/m® specialis, nagy hatékonysagu, ragasztott szalakkal. Az agyazat teherbirasat
(agyazasi tényezd k = min. 0,06 N/mm°), tomorségét és feliileti egyenletességét (+/- 10 mm) a
méretezésnek és a tervnek megfeleléen pontosan kell beallitani és folyamatosan ellen&rizni. Az agyazatra 2
rtg. polietilén foliat (min. 0,15 mm vtg.) kell leteriteni min. 30 cm-es atlapolassal a surlédas csokkentése
érdekében. A beton megfeleld szilardsaga mellett tgyelni kell az alacsony viz-cement tényezére (v/c = max.
0,5), a megfeleldé konzisztenciara specialis adalékszerek hasznalataval, valamint a bedolgozasi az intenziv
tomoritésre, sikpontossagra, gépi fellletképzésre. A csarnokot fellilrél és oldalrdl teljesen be kell zarni, a
friss betonlemez napsités, huzat és hideg ellen védett kell legyen. A mez6k csupan munkahézaggal
vannak egymastol elvalasztva, melyeket megfelel6 dilatacios profillal és acél élvédelemmel kell ellatni. Nagy
gondot kell forditani az utékezelésre, mely a parazaré permetezésen felll vizelarasztassal térténjen. Az
elkészilt fugamentes ipari padlét lassan, fokozatosan kell atadni a hasznalatnak, hogy sem a szerkezet,
sem a felulet, sem a munkahézagok ne kérosodjanak.

Osszességében minden kériilményt ugy kell igazitani, hogy a betonpadlé készitése folyaman végig a
lehetd legkisebb mértéki legyen a beton zsugorodasi hajlama, mert nagyrészt ettdl fligg, hogy a fugamentes
betonlemez repedésmentes lesz-e, vagy sem. Megjegyzendd, hogy repedésmentességet sem fugamentes,
sem pedig hagyomanyos betonok esetében nem lehet megkdvetelni, a szabvanyok ugyanis megengednek
bizonyos repedéstagassagokat a beton sajat tulajdonsdga miatt. Fontos azonban, hogy a repedések
kialakulasanak rizikojat és a hatékony repedéskontrollt mind a tervezéskor, mind pedig a kivitelezéskor
szem el6tt tartsuk. Csak olyan kivitelez6vel dolgozzunk, aki megfelelé tapasztalattal, fegyelemmel és
gépparkkal rendelkezik ahhoz, hogy a technoldgia el6irasok betartasara képes legyen. Minden elhibazott,
vagy kihagyott 1épés noveli annak kockazatat, hogy a magas min8dségi szintl mitargy helyett egy atlagos,
vagy gyenge, nem medfelel6en hasznalhaté végterméket kapjunk. Nyilvanvald, hogy a fugamentes ipari
padlé bekerilési koltsége nagyobb egy hagyomanyoshoz képest, de a piaci igények és az ar-érték arany
egyre inkdbb ezen magas szinvonalu padldk iranyaba mozditja a vevéi igényeket.
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